CUC CONG NGHIEP CONG HOA XA HOQI CHU NGHIA VIET NAM
TRUNG TAM HO TRQ Pgc ldp — Ty do — Hanh phiic
PHAT TRIEN CONG NGHIEP |

] Ha Ngi, ngay 02 thang 07 nam 2026
So6: 55/IDC-KTCN

V/v: Lua chon DN tham gia Chuong

trinh dao tao thudc Churong trinh hd tro

DNNVV niam 2026

Kinh giri: Quy Doanh nghiép san xuét trong linh vuc san xuét linh kién,
chi tiét co khi, khuén miu

Thuc hién Chuong trinh hd trg doanh nghiép nhé va vira (DNNVV) nim
2026 ctia B4 Cong Thuong, Trung tAm H tro phat trién céng nghiép (Trung tAm
IDC) — Cuc Cong nghiép trién khai ndi dung: Hb trg dio tao quan tri cho doanh
nghiépnho-trong linh vuc co-khi-khu vire mién Béc-théng qua dio tao dodi ngii
diéu hanh va quan Iy san xuit vé t6i vu thiét ké, t6i vu gia cong, do kiém chét
luong.

1. Muc tiéu hé trg doanh nghiép:

Giai quyeét cac van dé k¥ thudt trong san xuat

To1 uu thiét ke va toi uvu gia cong

Rt ngén thoi gian san xuat

Giam 10i va nang cao chat lugng san pham

Nang cao ning luc d6i ngii k¥ thuat

2. Noi-dung ho-tro
‘o Pao-tao va tu-vAn-tnre tiép-tai doanh nghiép (on-site)
» N6i dung gin véi thuc té san xuit ciia doanh nghiép
o NOi dung dao tao xem tai Phu luc 1.

3. Chinh sach hd trg: Doanh nghiép dugc hd trg theo quy dinh ctia Chuong
trinh.

4. Tiéu chi lyra chon DN:

4.1. Tiéu chi vé quy mé va linh viee hoat dong

- La doanh nghiép dugc thanh lép, t6 chtic va hoat déng theo quy dinh cua
phép luat vé doanh nghiép, tr xac dinh va ké khai 1a doanh nghiép nho theo tiéu
chi tai Piéu 5 Nghi dinh s 80/2021/ND-CP (Iinh vuc cong nghlep, xay du'ng) su
dung lao dong co6 tham gia BHXH binh quén ndm khéng qua 100 ngudi va téng

doanh thu nim khéng qué 50 ty dong hoic tong nguodn von nam khong qua 20 ty
dong, nhung khéng thudc dién doanh nghiép siéu nhé.



- Pang hoat dong san xuét thuc té trong linh vyc co khi, co khi chinh xac,
khudn mau (gia cong co khi/khuén mau/...), cé tru s& hodc co s san xuét tai khu
vuc mién Bic.

- Chua nhén hd trg trung 1p néi dung tuong tu (dao tao tbi wu thiét ké, gia
cong, do kiém) tir cdc chuong trinh str dung nguon ngén sach nha nuéc khac trong
nam 2026.

4.2. Tiéu chi vé cam két bé tri nguon lyc tham gia (béit budc)

Do chucmg trinh dao tao dugc t4 chure truc tiép tai doanh nghiép (on-51te)
su dung may méc, thiét bi thuc t& dé thuc hanh, doanh nghiép ding ky tham gia
can cam két dap g day du cac diéu kién sau:

- Bé tri ddy di khoang 10 hoc vién (k¥ thudt vién nong cdt, ngudi quan ly
bd phén chuyén mén, ngudi quan ly diéu hanh) tham gia lién tuc trong subt thoi
gian dao tao;

- B6 tri dia diém phuc vu giang day;
- Cho phép sir dung may CNC, may do kiém va cac phdn mém CAD/CAM

hién c6 cua doanh nghiép dé giang vién huéng din thuc hanh truc tiép trén san
pham thuc té;

q - Ctr 01 dAu méi phéi hop vé6i Trung tim IDC trong sudt qua trinh khao sat,
t6 chirc va danh gia ket qua dao tao.
4.3. Tiéu chi wu tién (4p dung khi s6 ho so dat yéu cau t6i thiéu vuot qua 05
doanh nghiép)
- Doanh nghiép chua timg nhén hd tro dao tao/tr van tir Trung tAm IDC
hodc B6 Cong Thuong trong 02 ndm gén nhat;

- Doanh nghiép ¢ nhu ciu dio tao ré rang, cu thé (th& hién qua Phiéu khao
sat-va cac kho-khanki-thuit-di néu);

- Doanh nghiép di c6 sin nén tang thiét bi (may CNC, thiét bi do) nhung
nang lrre khai thac CAD/CAM/do klem ctia nhén su con han ché — wu tién nhém
c6 khoang cach 16n gitta nang luc thiét bi va ning luc con ngudi, dé dao tao tao
hiéu qué r6 rét nhét;

- Doanh nghiép do phu nit 1am chu, doanh nghiép str dung nhiéu lao dong
nir (néu co).

5. Xét duyét ho so:

Chung t6i s& xét duyét hd so dua trén Phiéu khéo sat ma DN gui lai cho
ching t6i, d6i chiéu véi cc ti€u chi tai muc 4 dé chon 05 DN pht hop nhat hd tro

ndm 2026. Cac DN khac néu phu hop tiéu chi, s& duoc xem xét hd trg cac nim
tiép theo.

6. Thong tin lién hé:



Doanh nghiép vui long giri Phiéu khéo sat (Biéu méu tai Phu lyc 2 dinh
kém) vé Trung tim IDC trude ngay 30/07/2026 theo dia chi:

Trung tAm Hb tro Phét trién Céng nghiép (IDC) - Cuc Céng nghiép - B
Cong Thuong.

Tang 2 tda nha Bd Cong Thuong, 655 Pham Vin Pdng, P. Nghia D6, Tp.
Ha Noi.

Chuyén vién phu trach: P Thi Thanh Nga — 0975 211 839.

Email: dothithanhnga.idc@gmail.com

Trung tdm IDC rit mong nhédn dugc sy quan tdm va tham gia cia Quy
Doanh nghiép.

Tran trong!
Noi nhin: T
S A
- Nhur trén; L

- Luu: VT, P. KTCN (Nga BTT).
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Phu luc 1. NOI DUNG PAO TAO

(Dinh kém CV s6 55/IDC-KTCN ngay 02 thdng 07 nim 2026 cia Gidm doc
Trung tam Hé tro phdt trién Céng nghiép)

Ch;g = Ngay N§i dung dao tao Két qua dat dwoc
- Test (Kiém tra ning luc | Aat dmiv duoe fizng e Cﬁ?’
CAD, CAM, Do kiém) " |nhén sy cua doanh nghi€p vé
i ’ ” CAD/CAM/Do kiém.

1 |- Cing Doanh nghiép chon X ! S
shin: gl dien Tivh b, dbt |- L OO0S D16k TIRE HCU. 446 160
hrome: e taor v subt (giam thoi gian gia cong/giam

i ' loi gia cong,...)

T‘f’)i ru thjé't ké san pham
bang phian mem CAD
- Tong quan vé Thiét ké dé
san xuat (Design for
Manufacturing). cn 1sd .
P tich o v&/md hinh |- ¢ vién hidu nguyen 1y DIM

2 | 3D cta sin phim di chon: | Chifuty 505 lad fiet ke 30:eho
sihgins dign ohi tikt phiy khé gia ginsa“iglz%‘;’ ‘Zeénp)lzsé?‘?p L
cong, tang thoi gian, ting chi &8 &

THIET phi.
KE - D€ xuat cac phuong an
CAD chinh sira thiét ké (giam ga

dat/giam so0 dao cu/giam
cong doan...).
‘Thwe hanh-toi wu thiet ke-
trén phan mém CAD N ames g £

3 | -Hoc viéntruc tiép chinh stra | Hoan thnc;n 1;[10 hinh C,fL\D il
m® Tiinh CAD theo phyeng | ™™ 70 S&0 phim e Hew:
an da chon.
Thve bt 00 W0 | i o due 1 i

4 | - Mo phéng so sanh thiét ké sl 6 Wl glan i Gohp
cii vA méi vA kha nine eia lugng vat liéu, s6 nguyén cong

- & 818 oiam bét.

cong.
Danh gia va chuan héa
thiét ke - C6 by ban v&/md hinh 3D

5 | - Ra soat thiet ke da sua. hoan chinh, san sang cho lap

- Chuan héa dit ligu thiét ké
(layer, dung sai, ghi chu k¥

trinh CAM.
- Hoc vién hinh thanh tu duy




Chuyen

as Ngay Noi dung dao tao Két qua dat duge
thudt) thiét ké hudng téi san xuat.
Téi wu Iap trinh gla cong
CNC bang phan meém |- Hoc vién nh4n dién duge cdc
CAM o van dé trong chuong trinh gia
- Gi6i thiéu quy trinh toi uu cong cil.
chwong trinh NC. - Lép danh s4ch céc vi tri chua
1 | - Phén tich chuong trinh NC | t6i yru (va cham tiém an/ thoi
hién tai cua san phdm | gian chay khong tai/ ché do cat
(chuong trinh cii): kiém tra | chua phu hgp/ ).
va cham, du Iugng, thai gian | - Thong nhét muc tiéu céai tién
chay dao, cac duong chay | CAM cu thé.
khong hiéu qua.
Thyc hanh. t0i wu-dwong
chay dao va che do cat
- Hoc vién 14p trinh lai cho
thiét ké mai trén phan mém
CAM. - Hoc vién thuc hanh thanh thao
- Diéu chinh dudng chay dao: | cac k¥ thuat toi uu dudng chay
. giam hanh trinh chay khoéng, | dao va ché d¢ cit.
LAP 2 " B K £s . ~ ”
: gOp nguyén cong, toi vu |- Chuong trinh di dugc md
TRINH . X s 13k % 5 y%s
vao/ra dao. phong va kiém tra khong c6 161
GIA A A A & A n
A - T6i wu ché do cat (toc do | va cham, du dao.
CONG . . Lok o
truc chinh, budc tién, chiéu
CAM N \ 5 @
sdu cat) phu hop voéi may
CNC thuc té tai doanh
nghiép.
Thiee hanh trén may €ENC
va kiém soat qua trinh
- Chay thir chuong trinh mai
trén may CNC (c6 giang vién
gidm sat). - Chuong trinh NC méi vén
- Do thoi gian gia cong thuc hanh 6n dinh trén mdy that.
te, so sanh véi chuong trinh | - Ghi nhén thoi gian gia cong
3 |ci. thuc té€ va mic do cai thién.

- Pidu chinh théng sb truc
tiép trén méay dé dat do 6n
dinh va chét luong bé mit tét
nhét.

- Huéng dén céch kiém soét
va giam rung dong, tdng tudi
tho dao cu.

- Hoc vién biét céch tinh chinh
ché do cat dé to1 vu chat lugng
bé mit va tudi bén dao.




Ch;g . Ngay Noi dung dao tao Két qua dat dwoc

Chuan héa quy trinh lap

trinh va van hanh

= loah thm?. dtugng tm,]h - Ban giao 01 chuong trinh NC

CAM/NC t6i uu cho san| .. :. ¥, o o X L
P da toi uu va bd thong so cit

pham. % . 2 is

- Xay dung bd théng sb cét Gl oo ~an phE’ll‘l‘l e St

4 2 . 2 , - Doanh nghiép c6 quy trinh 14p
chuan cho san pham (bang | . i hia : h
ché do cét, loai dao, chién tnnh LNG n ¥ (,lua a0

giam phu thudéc vao kinh
luge chay dao). ) ' hidm c4 nha
- Thao luén va théng nhét | &M ¢4 maan.
quy trinh 18p trinh — van hanh
CNC méi. ,
Kiém tra, danh gia_ - Khang dinh hiéu qua: giam
- Gia cong lai san phdm muc | thoi gian chu ky gia cong/ ting
tiéu véi quy trinh d& chuén | tudi tho dao cw/ nang cao chit

5 | hoa, giam sat chat ché. luong san phim so véi truée
- Po kiém so b6 chat luong | dao tao.
san phim, danh gia d6 6n |- San pham mAu sin sang cho
dinh. do kiem & Module 3.

Module 3: Po kiém chat

lwong - Hoc vién chon ding va sur
- Huéng dan sir dung va bao | dung dung céc loai dung cu do
quan dung cu’do diung chue:m. phtt hop.

| |-Xday dung ke hoach do kiém | - C6 ké hoach do kiem chi tiét
cho san phdm mau: lya chon | cho san pham muc tiéu.
dung cu do, tan suat, vi tri do. | - Phat hién cdc van dé vé chat
- Thue hanh do kiém cac kich lu'()*ng (néu c(')) fir san phﬁm
thl{éc quan trong trén san | chay thir trudce do.
pham vira gia cong.

bO Quian Iy chat lwgng trong
KIEM qua trinh sin xuat - Hinh thanh quy trinh kiém
- Thiét 1ap quy trinh kiém tra | so4t chat luong lién tuc trong
cht luong theo cong doan. | san xuat.

, |- Huéng din cich ghi nhn | - Nhan vién QC biét cach phan
va phéan hoi dir liéu do kiém | hoi kip thoi dé ngén nglra 161
cho bd phan CAM/CNC va | hang loat.

Thiét ké. - Tang cudng su phéi hop giita
- Thuc hanh kiém tra trong | cac bo phén
lic gia cong va sau gia cong.

3 Phan tich 16i va xac dinh 9

nguyén nhan - Hoc vién c6 kha nang doc hiéu




Chuyén

as Ngay No¢i dung dao tao Két qua dat dwoge

- Hudng dan doc bao cdo do | bdo cédo do, phat hién xu hudng
(report), phan tich sai léch | bét thuong.

(deviation). - Xac dinh dugc nguyén nhan
- Thuc hanh phan tich mét 18i | géc r& cta it nhat mot 18i chat
thuc t& (néu c6) hodc tinh | lugng va dé xuit bién phap
hubng gia dinh tir san phim | khic phuc hiéu qua.

mau.

- Thao ludn cac giai phap
khic phuc va phong ngira.

N e A ’
4 | Thue han‘h do Elem _ |- Hoc vién 4p dung cic kién
- Thyc hanh kiém tra dénh | tge d3 hoc dé dénh gia chat
gid tong thé chét lugng gia lugng san pham.
cong dl'mg_ sai véJﬁnthgc? - Nhén dién va duara dugc cac
dgng sai kich thuc’vg, dung sal | hign phap khic phuc
vé trong lugng, chat luongbé | '
mat

5 | Kiém tra, danh gia - Két qua danh gia cho thay su
tién bd cua ddi ngil nhan su.




Phu luc 2. PHIEU KHAO SAT DOANH NGHIEP

(Dinh kém CV s6 55/IDC-KTCN ngay 02 thang 07 ndm 2026 cia Gidm doc

Trung tam Hé tro phdt trién Cong nghiép)

I. THONG TIN CHUNG DOANH NGHIEP

« 'Tendoanh nehiSp: ....c.conrassmaranmmars s e
o MESOHHUE: ..ot
s Bia ohil: e munssranaranmnmmsmmsssasssmss
o Nl H8A K8 ...oovsmivmmnsismisisssssssumsemsessssscoss
o CRUC VU ettt een e e e
o SDT: i Email: ....oovveiiiiiiiiicciinineeee
II. QUY MO DOANH NGHIEP
1. Sb lao dong tham gia BHXH binh quin nim 2025:
[0 Khéng qua 10 nguoi
L] Ttr 11 — 100 nguoi
[J Trén 100 ngudi
2. Doanh thu nam 2025:
[0 Khong qua 3 ty
[ Trén3 —-50ty
L] Trén 50 ty

3. Tbng ngudn vbn nim 2025:

[J Khéng qua 3 ty
L Trén3 -20ty
L] Trén 20 ty

4. Loai hinh hoat dong chinh

[J Gia cong co khi chinh xac
[ Gia cong CNC

[1 Khuén ép nhya

[1 Khuén dép

[ Jig/Fixture



L] Puc

[ Ct laser/chan/gap

[ San xuét linh kién céng nghiép hd trg

LT KRAC: ottt

III. TINH HINH SAN XUAT VA SAN PHAM
1. San phim chinh ctia doanh nghiép

--------------------------------------------------------------------------------------------

2. D0 phuc tap hinh hoc cua san phém chu luc:

[ Chi tiét 2D/dang tdm, don gian

[1 Chi tiét 2.5D (phay béc, khoan, taro...)

[ Chi tiét 3D c6 bé mit cong phiic tap
3. Dung sai chit nhat doanh nghiép timg gia cong dat dUoc: ......ccunecn. mm
4. Khéch hang chinh

L1 Doanh nghiép FDI

[1 Doanh nghiép trong nudce

[ Xuét khu truc tiép

[J Gia cong theo don hang
5. Vat lidu gia céng chu yéu

O] Thép

O Inof(

1 Nhom

0 Pong

[ Nhya k¥ thuat

DA EDGE: ssnaamsinssmssranmssasrssissommmmsamsseniese
6. Céc cong doan san xuét hién c6

[ Thiét ké CAD



O Lap trinh CAM

[1 Gia cong CNC

O Do kiém QC

] Nhiét luyén

[0 Xt Iy bé mit

[ Lép rap

[0 KBAC: v e aenene
7. Ngudn gbc ban vé thiét ké

[0 Do khéch hang cung cip |

[1 Doanh nghiép tu thiét ké

[1 Ca hai
8. Dinh dang file ban v&/CAD phé bién

[1 STEP/IGES (file 3D)

[0 DWG/DXF (file 2D)

[1 Ban v& giay/PDF quét

CLEB80r conanummmasammmsoms s

IV. HIEN.TRANG-THIET Bl - CONG NGHE

1. May méc thiét bi hién cé

i Rk & X Nam .
STT| Thiétbi |Hang/Model | H¢dieukhien | S0 ) = Tt
(Controller) lwgng d trang
ung
Fanuc [/
Slc.:meél'sfll:.lé] / 0 Tét
1 | Méy phay CNC Mitsu - OTB
Fagor LI/ [ Kém
Khac [J Ghi
10! v svsmsnanss
Fanuc [/ 0O Tét
iy tién CNC
: May ticn Siemens [/ O TB




Hé didukhidn | s§ | NOM Tinh

(Controller) lwgng st trang

STT Thiét bi Hing/Model
Mt ) dung

Mitsubishi [1/ 0 Kém
Fagor [/
Khéc L1 Ghi
IO eeennnnnnn.

O Tt
3 My cit day O TB
[0 Kém

O Tét
4 Miay EDM OTB
O Kém

O Tét
OTB
O Kém

Méy CMM (do
3D)

[ Tét
OTB
O Kém

Thiét bi do QC
khac

(Ghi chii: Hé diéu khién/Controller ciia méy CNC giilp Trung tam IDC chudn bi diing post-processor CAM va ngi dung thirc
hanh phit hop véi mdy thiee té ciia doanh nghiép)

2. Phin mém dang sir dung

[ SolidWorks
[J SolidCAM
[J MasterCAM
LOONX

[J Cimatron

LI Creo

[1 AutoCAD

[ Excess Hybrid IT
[0 Chua sir dung phan mém chuyén sau

L] EE o mmsansmmmmampnssasssmessms
3. Mike d¢ wrng dung CAD/CAM tai doanh nghiép

- T¥ 18 % san pham dugc thiét ké trén phan mém CAD 3D (so v6i v& tay/ban
vE& 2D dom glan)y swsoveonss %

- Ty 18 % chuong trinh gia céng CNC duoc lap trinh qua phin mém CAM
(so v6i g tay G-code/dung chu trinh ¢6 sin trén may): ................. %




- Thoi gian trung binh tir khi c6 ban vé dén khi c6 chuong trinh gia cong
hoan chinh cho 1 san phdm dién hinh: ................. gio/ngay

- Mitc d6 img dung CAD/CAM chung:

[ Cao

[ Trung binh

[ Thap

[J Chu yéu lam thi cong/kinh nghiém
4. Po kiém chat lwgng

- Dung cu/thiét bi do dang st dung:

[ Thudc cap/panme

0 Pdng hd so

L1 Ehaee....iiicminismsssamiimsmisn s

- Doanh nghiép c6 quy trinh do kiém béng vin ban/theo tiéu chuén
khong?

O Co
[1Khong

- Doanh nghiép c¢6 sir dung phan mém phan tich béo céo do (dung sai,
GD&T) khong?

0 Co
[1 Khong
V. HIEN TRANG NHAN SU KY THUAT

1. S6 lwgng va Trinh dé nhan sw nhan sy k¥ thuit

S6 lwong Tf‘mg
B¢ phan Pai | Cao |Trung| Dao tao
hoc | ding Cé.p noi bd
Thiét ké CAD




Lap trinh CAM

Véan hanh CNC

QC/Po kiém

Quén 1y san xuét
(GB/Phé GD quén ly san
xuét, quan dbc,...)

2. Kinh nghiém va mire do phu thudc c4 nhin

- S6 nam kinh nghiém str dung phdn mém CAD/CAM ctia ngudi phu trach
#1311 1 2 LR nam

- Nguoi phu trach CAD/CAM/van hanh CNC hién c6 phai ki€m nhiém
nhiéu céng viéc khac khong?

Oco
[1 Khéng

- Doanh nghiép c6 nhan su du phong (backup) co thé thay thé néu nguoi
phu trach chinh ving mat khéng?

O Co
[1 Khéng

2. Panh gia ning lwc hién tai cia dji ngii ky thuat (tw danh gia —
diing 1am méc so sanh trwée/sau dao tao)

Néidung. Tét 1;)‘;‘:5‘}? Yéu Gh%':.,‘;‘ll;""
Thiét ké CAD O O O |
Lap trinh CAM O O O
Téi uu chay dao CNC O O [l
Doc ban vé k¥ thuét O O [
Do kiém chét lugng O O O
Phan tich 18i san phdm O O O




C6 biét tbi wu dudong chay dao (giam
chay khong tai, gdp nguyén cong)?

0 Cé6 0O Khong

C6 hiéu va 4p dung dung sai hinh hoc
GD&T?

0 C6 0O Khong

VI. KHO KHAN KY THUAT DOANH NGHIEP PANG GAP PHAI

1. Cac chi s6 hién trang (dinh hrong, wée tinh — ding lam moc so sanh

hiéu qua sau dao tao)

- Ty 18 phé phdm/16i hién tai: .........cco.e.... %

- Thdi gian gia cong trung binh cho 1 san phdm dién hinh: ................. gio

- TAn suét phai chinh sira/lam lai chuong trinh NC khi gia cng thuc té:

O Hiém khi

[ Thinh thoang

[J Thudng xuyén

2. Céc vAn d@ hién nay (c6 thé chon nhiéu)

[0 Thoi gian gia cong dai

[0 Chuong trinh CNC chua tdi uu

[J Dao cu nhanh mon

[J Rung dong khi gia cong

[J Chét luong bé mit chua dat

O Sai s6 kich thudc 16n

O Ty 18 16 cao

[1 Khé khin trong do kiém

[ Thiéu quy trinh chudn

[ Phu thude nhiu vao kinh nghiém c4 nhan
[1 Han ché chuyén mon cia d6i ngfi k¥ thuét
[J Thiéu nhén luc k¥ thuit

1 KRACGS «coonnrnmsnasmonsensassarsmansassnssnsissssssisississsns

3. Cong doan doanh nghiép muén dwge hd tro nhit

[J Thiét k& CAD/DfM
[ Téi vu CAM




1 Téi uu gia cong CNC

[0 Po kiém chét luong

[0 X4y dung quy trinh tiéu chuén

L1 Pao tao nhéan sy k¥ thuat

[ Phén tich va xir 1y 151 san pham

4. Muc tiéu doanh nghiép mong muén dat dwge

[1 Giadm thoi gian gia cong

O Giam 16i san pham

[ Tang chat lugng bé mit,

[0 Giam sai s6

[ Ting tudi tho dao cu

[0 Chuén héa quy trinh

[1 Nang cao nang luc ky thuat

[0 Pap tng yéu cau khach hang FDI

L Khfies cusnmnmsnmnamsmmsnmsamsss

5. Kha niing b6 tri may méc phuc vu thwe hanh

- Doanh nghiép c¢6 thé danh 1-2 may CNC (dang san xuat) dé hoc vién thuc

hanh trong thoi gian dao tao khong?

[1 C6 thé bb tri toan thoi gian

[0 C6 thé bd tri mot phin thoi gian (ngoai gidy san xuét cao diém)

[1Khé bd tri, cin trao dbi thém véi IDC
VIL. NHU CAU THAM GIA CHUONG TRINH

1. S6 lwong hoc vién dw kién tham gia (phiit hop v6i bang nhan s tai

Muc V.1):

2. Thanh phén tham gia
[1 Lanh dao doanh nghiép
[0 Quan déc/xudng trudng
O K§ su thiét ké

[ Lap trinh CAM



[1 Vén hanh CNC
[0 QC/Po kiém

3. Doanh nghiép c6 thé cam két b tri hoc vién tham gia lién tuc khong?
[0 C6, cam két ddy du

(] C6 nhung cAn diéu chinh lich cu thé (d& nghi ghi & bén dudi)

[1 Chwa chéc chin

Ghi chi lich mong muén (néu co):

.............................................................................................................................

VIIL PE XUAT TU DOANH NGHIEP
1. Nbi dung doanh nghiép mong mudn dugc hd trg sdu nht:

.......................................................................................................................

.......................................................................................................................

.......................................................................................................................

.......................................................................................................................
.......................................................................................................................

.......................................................................................................................

.......................................................................................................................
.......................................................................................................................

IX. CAM KET VA XAC NHAN-

Doanh nghiép cam két céc thong tin cung cép 1a ding su that va sin sing
phdi hop véi Trung tdm IDC trong hoat dong khdo sét, danh gia va trién khai
chuong trinh hd trg ddo tao néu duge Ira chon. Cu thé, doanh nghiép cam két:

- Bbé tri nhan su tham gia day du
- B4 tri dia diém dao tao, may méc, thiét bi.

- Doanh nghiép chira/khéng nhan hd trg tring 13p ndi dung tuong tur tir
ngudn ngan sich nha nudc khac trong nim 2026.

.................. S DEAY . v x5 s thANG 5 50 . DEM 2026

DAI DIEN DOANH NGHIEP
(Ky, ghi & ho tén, déng déu)



